企业环保演讲比赛
尊敬的各位领导、专家：
欢迎莅临我厂进行检查指导。______是____团属下的最大的___酒生产基地，是____业。公司位于自然风光旖旎的2_园区，工程总体规划为年产保2______千升，总投资规模为_______万元人民币。工程于___年__月___日开工，________月___日正式出酒.公司占地______，拥有_____生产线。
______厂通过ISO9001质量管理体系认证，一直秉承______集团一贯坚持的环境保护与主体工程同时设计、同时施工、同时投入运行的“三同时”制度，荟萃世界先进保健酒工厂的优点，引进了当今世界上先进的设备，生产线上的核心设备都是来自于行业内国际著名厂商，实现了废水、废气的达标排放及固态废弃物的循环再利用，同时也取得了良好的经济效益。
污水工程投资______万元，于20____年1月通过验收。废水主要来源于冷却水和冲洗水，其中含有大量有机物，废水负荷主要是生产过程中的物料流失，主要为酒损失，酒损耗约2.5%，还有是生产过程中极少量副产品进入废水系统，主要有酒糟及洗糟水、排放的冷热凝固物、废酵母和硅藻土。含有有无机物的水主要来自于包装车间。污水经过沉砂池靠重力沉降去除大颗粒的悬浮物，再到集水池。
锅炉烟气从塔底进入吸收塔，在设备内完成脱硫、脱氮、除尘、脱水除雾后进入烟囱排向大气。吸收液由循环水池经水泵增压后自塔顶淋下，气液两相在塔内完成洗涤、吸收，吸收后液体流向塔底进入
循环池中沉淀分离部分沉淀分离。沉淀分离池底部的灰渣泵去灰渣池进一步分离，分离液回循环池。
我们厂生产工艺与装备要求、污染物产生指标、环境管理要求等指标均处于国内先进水平，应继续保持;资源能源利用指标中原辅材料的选择、吨酒耗电量、吨酒耗标煤量、吨酒综合能耗指标处于国内先进水平，吨酒取水量、吨酒耗粮在国内属领先水平。
