现场技术员的主要工作职责
1、遵守公司安排和部门规定，开展生产工作，按时按质完成生产计划;
2、不断完善工作方法和操作技能，提高产品合格率，确保本工序产品质量符合要求。
3、及时发现并上报生产过程、现场的异常问题和各项安全隐患。
、定期对机器设备工装工具进行日常点检和保养;如实填写设备工装工具保养维修记录。
5、学习及操作特殊和关键工序;
6、分析现场生产的不合格品，找出其真实原因，如实、客观地反映异常问题提出合理化建议;与部门项目工程师或部门领导及时沟通，配合解决技术问题，保证生产。
