在电焊工作的时候我们该怎么做？有什么注意事项？
焊机安装、连接完毕后，请按以下顺序进行操作。
1、检查所有连线是否正确、可靠。
2、检查电源线、焊接电缆的绝缘是否完好，如有破损，必须用绝缘带包扎完好或更换绝缘良好的导线。
3、检查工件上需要焊接处，是否有严重腐蚀、大量油漆或其它影响焊接质量的附着物。如有，应尽量清除干净，以名影响焊接质量。
、打开配电箱(板)上的电源开关。
5、转动电流调节手轮(柄)，根据焊接规范要求，把前板上电流指示指针调到相应的位置(这时的电流指示值仅供参考)。
6、在与工件材料相同的试件上试焊，根据试焊情况和焊接规范需要，把焊接电流调到最佳值。
7、实施焊接作业。
8、焊接作业完毕(或需暂停焊接离开现场)，必须切断电源。
9、因故中断作业后重新恢复作业时，应先检查电源和焊接电缆，确认接线正确和绝缘完好后才能恢复作业。
