质量事故调查报告范文
PO#发生数量C15434460产品代号缺陷描述46118-03桶头榫槽加工反事故发生工序事故定级柜桶线一级
立即纠正措施：将右中闸板导轨垫板B拆掉，改装在由侧旁上(参照首检样板)
事故发生原因：10月22日46118-03的桶头主板在柜桶线打法式燕尾榫槽时榫槽加工反。原因为1、因榫槽不是左右对称，车间员工未能区分主板的木皮纹理方向所要求对应的榫槽，导致加工反。2、2、首检责任人武稿生也未看清图纸，导致错误未能发现。3、PE巡检漏验。
事故处理结果
直接责任人：处理办法：请责任单位酌情考核。
管理责任人：
间接责任人：
预防措施：落实首检跟踪责任制，降低看图失误率。提高巡检的频率，杜绝漏检现象
品管QA：
主管确认：
品管经理：
